
Сбег резьбы, проточки и концы резьбовых изделий - Техническое черчение

Наружная резьба на резьбовых изделиях нарезается на станках резцами, фрезами,
плашками, гребёнками и др. Если внимательно всмотреться в резьбовое изделие, то
можно заметить, что профиль на выходе резьбы постепенно изменяется. Такое
изменение профиля называют сбегом резьбы. Длина сбега резьбы
обозначается по ОСТ/НКТП 1714 буквами x и х
1
(фиг. 288).

  

  

  

На фиг. 288, а, б, в показаны конструктивные варианты сбега для наружной резьбы, а
на фиг. 288, г - cбer для внутренней резьбы. На фиг. 280 на одном из шпинделей
сделана проточка для выхода резьбы, на другом—показана резьба со сбегом.
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  Нарезание резьбы резцом требует от рабочего сноровки. Во избежание поломки резцапри нарезании резьбы делают на выходе её выточку, называемую проточкой. Принарезании резьбы плашкой проточки не требуется; в этом случае резьба заканчиваетсясбегом. Конструктивные формы сбегов и проточек даются в ОСТ/НКТП 1714 (фиг. 288).В качестве иллюстрации резьбы с проточкой может служить резьба на шпильках,приведённых на фиг. 276, 5 и 6.  

  Для того чтобы резьба гайки легко устанавливалась на резьбу болта шпильки и т. п.,концам последних придают форму конуса, сферы или цилиндра с заточкой. Концы резьбстандартизованы по ОСТ/НКТП 1713. Конструктивные формы концов резьбовыхизделий  показаны нафиг. 289.    
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