
Основные надписи и спецификации - Техническое черчение

Изображение детали или изделия на чертеже ещё не даёт исчерпывающих данных,
необходимых для их изготовления. Для этой цели недостаточно только иметь
представление о форме, размерах и взаимной связи деталей друг с другом, необходимы
также сведения, содержащие перечень всех деталей, входящих в данное изделие,
сведения об их количестве, материале, из которого они должны быть изготовлены, весе
и пр. Все эти данные должны быть помещены на чертежах в специальных рамках для
надписей и в спецификациях по форме согласно ГОСТ 5293-50.

  

Основные надписи чертежей основного производства.

  

1. Каждый чертёж должен иметь основную надпись, а сборочные и монтажные
чертежи—также и спецификацию (фиг. 464). Кроме того, каждый чертёж должен иметь
дополнительные отметки о регистрации его техническим архивом и заказчиком (если
последний утверждает чертежи).

  

2. Основная надпись должна помещаться в правом нижнем углу чертежа.

  

3. Основная надпись на листах всех форматов по ГОСТ 3450-46, за исключением
формата a5, располагается вдоль большей или меньшей стороны листа, а на листах
формата а5—только большей стороны (фиг. 465).

  

4. Содержание и размеры основной надписи должны соответствовать форме № 1.

  

  

П p и м e ч а н и е. Табличку изменений в основной надписи, в случае необходимости,
разрешается продолжать вверх или влево за основную надпись.

  

5. Заполнение позиций основной надписи (номера позиций на формах указаны в
скобках) надлежит производить следующим образом:
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Позиция 1. Указывается наименование детали, узла, подгруппы, группы или изделия,
например: Кронштейн, Шестерня, Насос, Двигатель и т. д. (на фиг. 465—Втулка).
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  П p и м e ч а н и е. Если наименование детали, узла, подгруппы, группы или изделиясостоит из нескольких слов, то на первом месте должно быть имя существительное,например: Валик промежуточный, Пружина спиральная и т. д. (на фиг. 464 — Клапанпредохранительный).  На чертежах стандартных деталей и узлов, кроме наименования, указывается также иобозначение детали или узла по стандарту.  Позиция 2. Проставляется обозначение чертежа (на фиг. 464— 21.12, а на фиг.465—16-04).  П о з и ц и я 3. Указываются наименование и марка материала по стандарту (с номеромстандарта), а также, если технические условия на данный материал даны отдельнымстандартом, — номер последнего. Для деталей, конструкция которых требует, чтобыони были изготовлены только из сортового материала определённого профиля иразмера (проволока, лента, калиброванный пруток и т. д.), указываются сортамент постандарту и номер последнего.  П p и м e ч а н и е. В случае отсутствия стандарта на применяемый материалуказываются обозначение материала по ведомственным техническим условиям, а такжешифр (номер) последних.  Позиция 4. Вписывается литера, присвоенная данному чертежу, — в левый квадратлитера А, в правый — Б (на фиг. 464 литера Б, а на фиг. 465-И).  Позиция 5. Указывается чистый вес изделия или его составной части в килограммах (нафиг. 464—16,5, а на фиг. 465—2,4 кг).  П p и м e ч а н и e 1. В отдельных случаях допускается указывать вес в граммах, приусловии соблюдения единства размерности в пределах изделия.  2. В чертежах опытного производства вес детали допускается не указывать, что должнобыть согласовано с заказчиком при утверждении им чертежей.  Позиция 6. Указывается масштаб, в котором вычерчен данный чертёж.  Позиция 7. Указывается порядковый номер листа (на фиг. 464— № 1, а на фиг. 465—№2).  Позиция 8. Указывается общее количество листов, на которых вычерчен данныйчертёж(нафиг.464—2). (Второй лист в книге не приведен).  П о з и ц и я 9. Указывается обозначение завода-изготовителя и отдела или другойорганизации, например проектного института, выпустившего чертёж (на фиг.464—„Красный Октябрь", а на фиг. 465—завод „Большевик"').  Позиция 10. Указываются должности лиц, подписавших чертёж. Рекомендуетсяподписывать чертёж: конструктору, руководителю группы (или другому лицу,проверившему чертёж), технологу, лицу ответственному за контроль нормативов,начальнику конструкторского бюро, главному конструктору.  П p и м e ч а н и е. Подписи конструктора и лица, ответственного за контрольнормативов, обязательны.  Позиция 11. Указываются фамилии лиц, подписавших чертёж.  Позиция 12. Подписи тех же лиц.  Позиция 13. Указывается дата подписания чертежа.  Позиция 14. Указывается литера изменения чертежа a, б, в ит.д.  П о з и ц и я 15. Указывается количество изменений, одновременно произведённых поданной литере.  Позиция 16. Указываются номер и название документа, на основании которогоизменение внесено в чертёж.  Позиция 17. Подписи лиц, ответственных за внесение изменений в подлинник.  Позиция 18. Указывается дата внесения изменения в чертёж.  Позиция 19. Вводится в случае необходимости включить в основную надпись сведения,не предусмотренные настоящим стандартом.  Позиции 20 к 21. Указываются инвентарный номер подлинника, дата приёмки и лицо,принявшее подлинник в технический архив (подпись).  П о з и ц и я 22. Указывается старый инвентарный номер подлинника чертежа, взаменкоторого выпущен данный чертёж.  П о з и ц и я 23. Указывается обозначение чертежа, повёрнутое на 180°.  П о з и ц и я 24. Указывается шифр заказчика или головного завода, если по какой-либопричине чертёж выпущен заводом-дублёром.  Позиция 25. Указывается регистрационный номер, присвоенный чертежу прирегистрации и утверждении чертежа заказчиком или головным заводом.  П о з и ц и я 26. Подпись заказчика (или представителя головного завода илиорганизации), утвердившего чертёж, и дата утверждения.  Примечания.   1. Позиции 24, 25 и 26 вводятся только в случае надобности.    2. На чертежах, утверждаемых заказчиком, позиции 19, 24, 25 и 26 заполняютсяпоследним или по соглашению с ним.  3. На чертежах индивидуального производства допускается в позиции 14 указыватьномер книги регистрации изменений.авпозиции 16 — регистрационный номер изменения.  4. В тех случаях, когда в подлинниках позиции 24 и 25 не заполнены, допускается надубликатах эти позиции использовать для указания шифра завода-дублёра и новогоинвентарного номера дубликата.  Спецификация.  6. На всех сборочных и монтажных чертежах изделий, групп, подгрупп и узлов надосновной надписью должна быть спецификация, составленная по форме № 2 или 3.  

  7. При составлении спецификации на сборочных и монтажных чертежах следуетпридерживаться следующего порядка:  
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  а)  в спецификацию сборочного чертежа комплексного изделия вносить группы, а такжеузлы и детали, непосредственно входящие в данное изделие;  б)  в спецификацию сборочного чертежа комплексной группы вносить подгруппы, атакже узлы и детали, непосредственно входящие в данную группу;  в)  в спецификацию сборочного чертежа простого изделия, простой группы илиподгруппы вносить узлы и детали, не входящие в узлы;  г)  в спецификацию сборочного чертежа узла вносить входящие в него более мелкиеузлы и отдельные детали, не входящие в более мелкие узлы;  д)  в спецификацию сборочного чертежа узла, состоящего только из деталей, вноситьвсе детали, входящие в узел;  е)  в спецификацию монтажного чертежа вносить подлежащие монтажу изделия,группы, подгруппы и узлы, а также все детали и материалы, необходимые для монтажа.  8. Заполнение позиций формы № 2 должно производиться следующим образом:  Позиции 1—26 заполняются, как в форме № 1 (см. также фиг. 465), за исключениемпозиции 3, содержание которой не регламентируется.  Позиция 27 (не обязательна). Указываются порядковые номера групп, подгрупп, узлов идеталей, внесённых в спецификацию, причём эти номера помещают также на выносныхполках сборочных чертежей согласно ГОСТ 3466-46.  Позиция 28. Указываются обозначения (номера чертежей) групп, узлов и деталей,входящих в данное изделие, группу или узел.  Позиция 29. Указываются названия групп, подгрупп, узлов или деталей, входящих вданное изделие, данную группу, подгруппу или узел, а также материалов, идущих насборку.  П p и м e ч а н и е. Для стандартных групп, подгрупп, узлов и деталей кроме названияуказывается обозначение по стандарту (см. фиг. 464).  Позиция 30. Указывается количество групп, подгрупп, узлов или деталей, идущих наданное изделие, данную группу, подгруппу или узел.  Позиция 31. Вносятся примечания (Покупная, Без чертежа, характер отделки и др).  9. Заполнение позиций формы № 3 (см. также фиг. 464) должно производитьсяследующим образом:  Позиции 1—29. Заполняются, как в форме № 2.  Позиция 30. Указывается количество узлов и деталей, идущих на данную группу и на всёизделие.  Позиция 31. Указываются название и марка материала по стандарту, а также номерпоследнего.  Позиция 32. Указывается чистый вес одной детали и чистый вес всего количествадеталей, идущих на изображённое на чертеже изделие, группу, узел.  П p и м e ч а н и е. Допускается указывать чёрный и чистый вес одной детали.  Позиция 33. Вносятся примечания: (Покупная, характер отделки, данные о сортировке,указание об отсутствии чертежа и др.).  Основная надпись и спецификация чертежей изделий вспомогательногопроизводства  1. Основная надпись и   спецификация на сборочных чертежах  вспомогательногопроизводства выполняются   по форме №4(по ГОСТ  5301-50).  
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  На чертежах изделий, состоящих из одной детали, основная надпись должнавыполняться по форме № 4, но без спецификации.  2 Заполнение позиций (номера позиций на форме указаны числами в скобках) основнойнадписи (углового штампа) и спецификации для общего вида и сборочиого чертежа(фиг. 466) производится следующим образам:  
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  Позиция 1. Указывается наименование изделия или сборки. Вслучае необходимостиуказывается номер детали, для которой предназначается инструмент илиприспособление.  П о з и ц и я 2. Указывается обозначение чертежа.  Позиция 3. На сборочных чертежах инструментов, приспособлений и штампов в случаенеобходимости указывается вид, тип или модель станка, пресса или другогооборудования, для которых они предназначены. На чертежах инструментов и деталей,оформляемых отдельными чертежами, указываются материал и его марка по стандарту,а также сортамент (для деталей и инструментов, изготовляемых из сортового материалатолько определённого профиля и размера).  П о з и ц и я 4. Вписывается литера, соответствующая литере объекта, для которогопроектируется оснастка.  Позиция 5. Указывается вес в килограммах. Указание веса кованых и литых деталей, атакже громоздких съёмных деталей обязательно.  Позиции 6—18 заполняются точно так же, как соответствующие позиции основнойнадписи чертежей изделия основного производства.  Позиции 19, 20 и 21. Указываются инвентарный номер и дата приёмки подлинника, атакже лицо (подпись), принявшее подлинник в центральный технический архив (ЦТА).  Позиция 22. Указывается старый инвентарный номер подлинника чертежа, взаменкоторого выпущен данный чертёж.  Позиция 23. Указываются номера (порядковые) узлов и деталей соответственно записина выносках чертежа.  Позиция 24. Указываются наименования деталей или узлов.  П о з и ц и я 25. Указывается количество деталей (узлов), идущих на данный узел(изделие).  П о з и ц и я 26. Указывается номер листа, на котором вычерчена данная деталь.  Позиция 27. Указываются наименование материала и его марка по стандарту, а в случаенеобходимости и номер последнего.  Позиция 28. Для деталей, для изготовления которых требуется сортовой материал(проволока, лист, лента, шестигранник и т. п.) только определённого профиля иразмера, даются обозначение сортамента по стандарту и номер последнего.  Для деталей простой конфигурации, изготовление которых возможно по даннымспецификации, указываются их размеры. При использовании стандартных илинормальных деталей и узлов в качестве заготовок указываются их условныеобозначения по стандарту или по ведомственной нормали.  П о з и ц и я 29. Для деталей, подвергающихся цементации, даётся указание—Цементовать.  Для деталей, подвергающихся другим видам термообработки, указывается толькотвёрдость после термообработки, например: Rc 58—62.  Позиция 30. Вносится условное обозначение детали по стандарту (с указанием номераГОСТ) или по ведомственной нормали.  Позиция 31. Вносятся необходимые примечания, как-то: Покупная, Без чертежа и др.  Позиция 32. Указывается повёрнутое на 180° обозначение чертежа.  3. Чертёж каждой детали изделия, независимо от количества деталей, выполненных наодном листе, снабжается основной надписью (угловым штампом) по форме № 5 вправом нижнем углу.  Заполнение позиций основной надписи для чертежа детали (форма №5) производится(см. фиг. 467) следующим образом:  Позиция 1. Указывается наименование детали.  Позиция 2. Указывается обозначение чертежа детали.  Позиция 3. Указываются наименование и марка материала по стандарту. Для деталей,для изготовления которых требуется сортовой материал (проволока, лист, лента,шестигранник   и т. п.) только  определённого профиля и размера, даются обозначение  сортамента по  стандарту и номер последнего.  
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  Позиция 4. Указывается масштаб, в котором вычерчен данный чертёж  Позиция 5. Указывается порядковый номер листа по данному изделию.  Позиция 6. Указывается отдел (условное обозначение или наименование), выпустившийчертёж.  Позиции 7, 8, 9, 10 и 11. Подписи конструктора и лица, проверившего чертёж, и даты.Указываются инвентарный номер подлинника и дата приёмки, а также лицо (подпись),принявшее подлинник чертежа в Центральный технический архив (ЦТА).  Позиция 12. Указывается старый инвентарный номер подлинника чертежа, взаменкоторого выпущен данный чертёж.  Позиция 13. Указывается повёрнутое на 180® обозначение чертежа изделия, в котороевходят вычерченные на данном листе детали.  П p и м e ч а н и я.   1. При вычерчивании на одном листе нескольких деталей данные позиции13 помещаютсятолько в левом верхнем углу листа, причём указывается изделие (условное обозначение,в которое входят изображённые на листе детали).  2. Позиции 9, 10, 11, 12 (на поле для подшивки чертежа) и 13 должны быть заполненына каждом листе, независимо от количества чертежей деталей, размещённых на этомлисте.  
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