
Нанесение на чертежах обозначений чистоты поверхностей и надписей, определяющих отделку и термическую обработку - Техническое черчение

1.  ГОСТ 2940-45 устанавливает требования по нанесению на чертежах обозначений
чистоты поверхностей соответственно ГОСТ 2789-45,  а  также надписей,
определяющих отделку поверхностей и термическую обработку.

  

2.  Если вся поверхность детали должна быть одной и той же чистоты, то в верхней
части чертежа справа наносят обозначение соответствующей чистоты: группы, класса,
разряда (фиг. 447).

  

Допускается также, кроме обозначения чистоты, нанесение надписи кругом (фиг. 448). 
В этих случаях обозначения чистоты на изображениях детали не наносят.

  

  

3. Если поверхность детали должна быть различной чистоты, то на каждой поверхности
наносят обозначение соответствующей чистоты.
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  Допускается, если при этом повышается ясность чертежа или получается экономия вработе по изготовлению чертежей, нанесение в верхней части чертежа справауказания, как на фиг. 449 (предпочтительно) или 450.  В случае указания как на фиг. 449, на первом месте наносят обозначение чистоты,относящееся к большей части поверхности, а в скобках за ним остальные обозначениячистоты, в порядке возрастания её степени. При этом обозначения чистоты,относящегося к большей части поверхности (фиг. 449 и 450), на изображении детали ненаносят.  4.  Контроль чистоты частей поверхности, при отсутствии обозначений и надписей  о чистоте  согласно  пп.  2  и  3  настоящего  стандарта,  должен  быть оговорен особо. 5.  Дополнительно к обозначениям чистоты поверхности по ГОСТ 2789-45 допускаетсяприменение непосредственно на чертеже детали надписей, определяющих технологию,обеспечивающую требуемую чистоту поверхности. 6.  Обозначение чистоты одной и той же части поверхности или повторяющихсяповерхностей  (отверстия, зубцы и т. п.) следует наносить на чертеже только один раз(фиг. 451). 7.  Обозначения чистоты поверхности, наносимые на изображениях деталей, следуетрасполагать на линиях контура изображений. При недостатке места, а также в техслучаях, когда это требуется для ясности чертежа, следует применять вспомогательные линии типа выносных (фиг. 449). Не следует ставитьобозначений на линиях невидимого контура. 8.  Обозначения чистоты поверхности следует ставить на тех видах и разрезах, накоторых поставлены размеры,  относящиеся к  соответствующим частям детали.  

  В случае тел вращения рекомендуется ставить обозначения на образующих линиях (фиг.449).  9. Толщина линий контура как обработанных, так и необработанных поверхностейдеталей должна быть обычной для данного чертежа, без каких-либо утолщений.Отступления допускаются для чертежей межоперационной обработки — технологических (фиг. 452).  10.  Треугольники  для  обозначения  чистоты  поверхности  должны  бытьравносторонними с высотой не менее 2,5  мм.  Если же треугольники сопровождаютсязнаками или заменяющими эти знаки наибольшими значениями Нск соответственногоинтервала (ГОСТ 2789-45), то рекомендуется брать эти треугольники с высотой неменее 3,0 мм, подбирая соответствующий размер шрифта. Наибольшее значение Нск  в микронах  соответственного интервала  сопровождается  буквами  мк  или  µ  (например, 5-й  класс  чистоты обозначают VV 5, или VV 6,3 мк, или VV 6,3 µ).  Если треугольники выносят на поле чертежа согласно пп. 2 и 3 настоящего стандарта,то высота этих треугольников должна быть больше, чем треугольников, поставленныхна изображении детали.  11. Примерное построение знака для поверхностей, обработанных со значением Нскбольше 100 микронов (ГОСТ 2789-45, п. 4), дано на фиг. 453.  12. Примерное построение  знака для ровных ч?рных поверхностей дано  

  13. Указание отделки (шпакл?вка, специальная окраска, серебрение, чернение,воронение, никелировка и т. д.) или термической обработки (цементация, местнаязакалка и т. д.) отдельных мест деталей производится при помощи  соответствующейнадписи (фиг. 455).  

  14. Места детали, подлежащие отделке или термической обработке, могут бытьвыделены размерной линией со стрелками на концах (фиг. 456) или штрих-пунктирнойлинией (фиг. 457).  П  p  и м  e  ч  а  н  и  е.  Содержание  надписей,  указывающих  отделку  или термическую обработку деталей, ГОСТ 2940-45 не устанавливает.  15. Если  к  поверхности  одновременно  отнесено  обозначение  чистоты и указаниеотделки или  термической обработки и на чертеже нет специальной надписи, то данноеобозначение чистоты характеризует состояние поверхности после отделки илитермической обработки. Например, на фиг. 458 обозначение поверхности характеризуеттребуемую е? чистоту после хромирования.  
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  16.  Отделку и термическую обработку, относящиеся ко всей поверхности детали,рекомендуется указывать соответствующей надписью в левом нижнем углу чертежа.  17.  Цифры в обозначении класса или разряда чистоты поверхности следует ставитьсправа от треугольника (фиг. 459, 460).  
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