
Линии чертежа и их обводка - Техническое черчение

Типы линий обводки и их применение

  

При обводке применяются линии следующих типов:

  

сплошные

  

штриховые

  

штрих-пунктирные

  

Цвет линий обводки—чёрный. Допускаемые отступления указаны ниже.

  

Толщину линий обводки выбирают в зависимости от величины и сложности изображения
и от назначения чертежа, причём выбранные толщины должны быть одинаковыми для
всех видов и разрезов данного чертежа, вычерчиваемых в одном и том же масштабе.

  

Толщины всех применяемых на данном чертеже линий обводки определяются выбранной
толщиной b сплошных линий, применяемых для видимого контура изображаемой детали;
b выбирается в пределах от 0,4 до 1,2 мм.

  

Подбор линий обводки по назначению и толщине производится по данным, приведённым
в табл. 1.
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  Если подлинник выполняется на прозрачном материале в карандаше, то указанные вышетолщины линий обводки могут быть изменены для обеспечения чёткости копий ссохранением указанных выше примерных соотношений.  Для излома (обрыва), наряду с указанным в таблице типом линии, допускаетсяприменять штрих-пунктирную прямую линию толщиной от b/2 до b/3 (фиг. 29), а придлинных линиях излома (обрыва)-линию толщиной  b/4 и менее с выполнением зигзага от руки.  В случае возможной неясности чертежа (например, при мелких изо­бражениях, когдатрудно выдержать резкую разницу в толщинах линий) допускается для показа крайнегоили сдвинутого положения механизма и контура пограничной детали применятьштрих-пунктирную линию тол­щиной от b/2 до b/3 (как для контура наложеннойпроекции).  

  В особых случаях допускаются помимо чёрного также иные цвета при обводке линийосевых, центровых, размерных, выносных, разреза, сечения, контура пограничнойдетали, контура наложенного сечения, крайнего или сдвинутого положения механизма иочертания габарита, осей проекций, следов плоскостей и линий построенияхарактерных точек.  Указания по обводке чертежей. При черчении штриховых и штрих- пунктирных линийследует проводить штрихи равной длины. Длина штрихов увеличивается с увеличениемтолщины линий.  Место соприкосновения двух деталей обводится, как линия контура, без удвоения илиутолщения (фиг. 30).  

  При обводке линий неви­димого контура следует про­водить штрихи не короче 4 мм.Расстояние между штрихами должно быть примерно в четы­ре раза меньше самихштрихов.  Линии перехода во всех случаях следует обводить так же, как контурные. При ярковыраженных скруглениях линии перехода не до­водятся до линий контура (фиг. 31).  

Линии излома (обрыва), выполняемые для дерева в виде зигзаго­образной, а дляметалла в виде слегка волнистой линии (фиг. 33), обво­дятся от руки. Прямыештрих-пунктирные линии, применение которых допускается наряду с волнистой линией,должны выступать за контур детали (фиг. 29).  Если линии излома (обрыва) металлических деталей изображают волнистой линией, тоследует отличать случаи поперечного сечения:    а) прямоугольного, б) кругового (овального) полого и в) кругового (овального) сплошного(фиг. 33).  Применяемые при обводке осевых и центровых линий штрих-пунктирные линии должнызаканчиваться штрихами, а не точками. Длина штрихов должна быть примерно 20 мм;при малых изображениях длина штрихов может быть меньше. Центр окружностиотмечается пересече­нием штрихов (фиг. 32); в окружности диаметром меньше 12 ммцент­ровые линии можно проводить сплошными (фиг. 29).  

  Если линия разреза или линия сечения на всём своём протяжении совпадает с осевойили центровой линией, то не должно быть никаких изменений в обводке, установленнойдля осевых и центровых линий, т. е. не следует их утолщать, укорачивать штрихи и т. п.(фиг. 34). Это относится и к случаю сложных разрезов по типу фиг. 35.  
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  Если же в сложном разрезе линия разреза не совпадает на всём своём протяжении сосевыми или центровыми линиями, то следует начало, конец и места перегиба разрезаотмечать утолщённой штрих-пунктирной линией установленного для линий разреза типа(фиг. 36). Если линия разреза изображается ломаной, то вершины углов обозначаютсяпересе­чением штрихов. При проведении линии разреза или линии сечения, несовпадающей с осевой или центровой линией, достаточно лишь пересечь контур, непроводя линии разреза или линии сечения через всю пло­щадь, занятую данным видомили разрезом. Линии разреза и сечения должны несколько выходить 39 контурпроекции (фиг. 36 и 37).  Если при выполнении сечения приходится проводить особую линию, служащую осьюсимметрии для фигуры наложенного или вынесенного сечения, то эта линияизображается по типу осевой (фиг. 38).  

  Koнтyp наложенного сечения обводится тонкой сплошной линией подобно контурупограничной детали, имеющей вспомогательное значе­ние (фиг. 39).  
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  В штрих-пунктирных линиях при обводке контура наложенной про­екции толщина идлина штрихов должны примерно соответствовать толщине и длине штрихов вштриховых линиях (фиг. 40 — вариант вы­полнения детали; фиг. 41—контур заготовки).  Штрих-пунктирные линии при очертании габарита проводят подобно осевым илицентровым линиям на данном чертеже.  

  Применяемые при вычерчивании деталей, имеющих на данном чер­теже чистовспомогательное значение (служащих для уяснения связи и расположенияизображаемых предметов), тонкие линии проводят одной и той же толщины, независимоот того, изображается ли вспомогатель­ная деталь в разрезе или не в разрезе,проводится линия контура види­мого или невидимого и т. д. (фиг. 40 и 42); штриховка вразрезе вспо­могательной дегали не обязательна. Пример обводки при изображениикрайнего положения механизма дан на фиг. 43.  

Применяемую для обводки начальной окружности образующих начального цилиндра и т.п. штрих-пунктирную линию проводят по толщине по типу, принятому для осевых илицентро­вых линий. Длина штрихов может быть взята меньшей.  Штриховую линию при изображении резьбы и окружности впадин зубчатых ко­лёспроводят так, как принято для линий невидимого контура. При мелких изображенияхдлина штрихов может быть уменьшена до 2 мм. Применяемые в практике черчения дляотметки плоской поверхности прямые линии следует проводить толщиной b/4 и менее(фиг. 44).  
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