
Изображение и обозначение резьбы - Техническое черчение

1.  Резьба на стержне должна быть изображена сплошными линиями по наружному
диаметру резьбы и штриховыми—по внутреннему (фиг. 290). Толщина этих линий
должна быть равна принятой толщине линий контура, соответственно — видимого и
невидимого. Обе границы резьбы (начало и конец) должны быть показаны линиями
такой же толщины, как линии ви­димого контура (ГОСТ 3456-46). Штриховая линия
резьбы должна под­ходить к границе резьбы без каких-либо скосов или закруглений.

  

2.  Резьба в отверстии при вычерчивании в разрезе должна быть изображена
сплошными линиями по внутреннему диаметру резьбы и штриховыми—по наружному
(фиг. 291).

  

  

Штриховку в разрезе следует доводить до сплошных линий, соот­ветствующих
внутреннему диаметру резьбы.

  

В остальном следует руководствоваться указаниями п. 1 настоящего стандарта.

  

Если при изображении резьбы в отверстии штриховая окружность будет перекрываться
окружностью от заходной фаски, то в этой проек­ции заходную фаску не показывают
(фиг. 291).

  

3.  Если отверстие с резьбой показано как невидимое, то, в случае необходимости
показать резьбу, её следует изображать параллельными штриховыми линиями одной и
той же толщины (фиг. 292).
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  4.  Если необходимо показать особо профиль резьбы, то следует применять вырыв (фиг.293), показ профиля на разрезе (фиг. 294) или изображать участок профиля вуве­личенном виде (фиг. 306).  5.  В разрезах тонкостенных деталей допускается изображать резьбу зигзагообразнойлинией (фиг. 295).    6.  Кривые пересечения поверхностей, ограничивающих шестигран­ные и квадратныегайки и головки болтов и винтов, следует при кони­ческих фасках вычерчиватьупрощённо в виде дуг окружности. На сборочных чертежах допускается ещё болееупрощённое изображение гаек и головок болтов и винтов—по типу фиг. 296.  

  7.  При изображении деталей с конической резьбой допускается условность по типуфиг. 297.    8.  При изображении стержня, ввёрнутого в отверстие:  а)  резьбу в отверстии (в разрезе) следует показывать только в том случае, если она незакрыта резьбой стержня (фиг. 298 и 299);  б)  сплошные линии, соответствующие наружному диаметру резьбы на стержне, следуетпереводить в штриховые линии, соответствующие наружному диаметру резьбы вотверстии (фиг. 298 и 299), и, наоборот, штриховые линии, соответствующиевнутреннему диаметру резьбы на ввинчиваемой детали, следует переводить в сплошныелинии, соответ­ствующие внутреннему диаметру резьбы в отверстии;  в)  допускается изображать конец сверлённого и нарезанного затем гнезда по типу фиг.300, если нет необходимости в точном изображении величины выхода резьбы иразности между глубиной сверления и длиной нарезки в гнезде.  9.  Упрощённое изображение резьбы на винтах для дерева следует выполнять согласновариантам фиг. 301.  10.  Обозначения резьб и их допусков должны выбираться из соот­ветственныхстандартов.  

  11.  При обозначении мелкой метрической резьбы, а также основной метрическойрезьбы, когда она отмечается наружным диаметром и шагом, допускается не указыватьбуквенного обозначения резьбы, т. е. обозначать 64Х4 (вместо 1M64X4); 10Х1,5 (вместоM10Хl,5) и т.д.  
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      12.  Для указания того, что резьба является левой, следует к обоз­начению резьбыдобавлять слово ЛЕВАЯ, например: 1" ЛЕВАЯ (фиг. 302), ТРАП 90X 12 ЛЕВАЯ и т. п.  

  13.  Если для резьбы, размеры диаметра или шага которой отличны отстандартизованных, берётся один из стандартизованных профилей, то во всех случаяхсначала пишется сокращённо СП (что обозначает „специальная"), затем даётся условноеобозначение профиля (М—для метрической резьбы; ТРАП — для трапецоидальной;Д—для дюймовой с про­филем по ОСТ/НКТП 1260; ТРУБ. ПР или ТРУБ. КP-для резьбыпо ОСТ/НКТП 266 и т. д.) и указываются размеры наружного диаметра резьбы и шага(или числа ниток на 1").  Например: СП. M60X2,5 (фиг.ЗОЗ), СП. ТРАП50Х5(фиг. 304),  СП. Д 27X 16 НИТОК фиг.305 .  14.   Для резьб с нестандартизованными профилями следует в каждом отдельномслучае вычерчивать требуемый профиль в форме вырыва (фиг. 293) или отдельнымчертежом (фиг. 306) в увеличенном виде, с указанием размеров.  

  15.  Все указанные выше обозначения относятся к однозаходным винтам. Длямногозаходных винтов следует указывать число ходов мно­жителем перед размеромшага для однозаходной резьбы (например: ТРАП 90X(3X12), что обозначаеттрапецоидальную резьбу с наружным диа­метром 90 мм, трёхзаходную, с шагом 12 ммдля однозаходной резьбы) либо надписью, присоединяя её к обозначению резьбы илиделая её у вычерчиваемого профиля.  16.  Допускается во всех случаях перед обозначением резьбы писать слово „резьба",например: РЕЗЬБА ТРАП 22X5 ОСТ 2410.  17.  Допускается в обозначении резьбы не указывать номера стандарта.    Ниже приводится таблица обозначения типов резьб по ГОСТ 3459-46. В таблицеприводятся название резьбы, номера стандартов на каждую резьбу, условныеобозначения каждой резьбы, объясняется, какие раз­меры указываются на чертеже длякаждого типа резьбы; даётся пример обозначения резьбы на болте и гайке.  
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