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Микрогеометрия поверхности

  

КЛАССИФИКАЦИЯ И ОБОЗНАЧЕНИЯ

  

Любая машина или механизм состоит из целого ряда взаимно свя­занных деталей, из
которых одни соединены неподвижно, другие катятся или скользят одна по другой. В
зависимости от условий работы и харак­тера соединений деталей те или иные
поверхности их должны быть обработаны с различной степенью чистоты. При
изготовлении деталей на их поверхности получаются следы от обработки режущим
инстру­ментом, которые являются следствием различных условий обработки. Следы от
обработки создают на обрабатываемой поверхности различные по величине и форме
поверхностные неровности.

  

1. ГОСТ 2789-45 устанавливает классификацию и обозначения чис­тоты поверхностей в
зависимости от среднего квадратичного отклонения Hск их неровностей.

  

П p и м e ч а н и я.

  

1. Среднеквадратичное отклонение неровностей поверхности есть корень квадратный из
среднего квадрата расстояний точек профиля неровностей до его средней линии.

  

2. В случаях, когда необходимо измерение максимальной высоты неровностей (Hмакс),
определение классов чистоты может быть произведено пут?м пересч?тов на Нск. 
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  Средняя  линия  профиля  неровностей  делит  профиль  таким  образом,  что площади  по обеим  сторонам  от  этой  линии  до профиля равны между собой.   

  2.  Чистота  поверхностей классифицируется по  группам, классам и разрядам, согласношкалам таблиц настоящего стандарта.  3.  Назначение чистоты поверхностей производится по шкале групп или классовчистоты. Шкала разрядов чистоты применяется при необходимости в особойдифференциации чистоты. В этом случае наркоматами устанавливаютсясоответствующие нормали. 4.  На чертежах для указания чистоты поверхностей следует пользоватьсяобозначениями таблиц. Разрешается заменять знаки при треугольниках наибольшимзначением Н  соответственного интервала.  П p и м e ч а н и я. 1. Поверхности ч?рные, но ровные, обозначаются знаком . . . . 
2. Поверхности, обработанные со значе-нием Нск  больше  100 микронов,  обозначаются (если это необходимо) знаком . . . . 
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  В табл. 24 приведены краткие сведения из области применения классов чистоты длядеталей.  
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